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VERFAHREN ZUR SELEKTIVEN HERSTELLUNG VON DRUCKPRODUKTEN 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren nach dem Oberbegriff des 
Patentanspruches 1 . 

Bei den hiervon betroffenen Druckverarbeitungsmaschinen han- 
delt es sich um Sammelhef ter , Zusammentrag- und Einsteckmas- 
chinen etc., die wenigstens eine Zuf uhrstation und/oder Zu- 
fuhrmittel fur die Teilprodukte aufweisen. 

Bei den Zufuhrmitteln sind getaktete und ungetaktete Transpor- 
teure und/oder Anleger der bekannten Art gemeint. 

Bekannte Sammelheftanlagen mit einer grosseren Anzahl in Serie 
geschalteter Zufuhrmittel werden oft unwirtschaftlich betrie- 
ben bzw. ungeniigend ausgenutzt und verursachen bei der Verwen- 
dung zur selektiven Herstellung von Druckprodukten , beispiels- 
weise Zeitschrif ten, die aus von Zufuhrmitteln auf einer Ver- 
arbeitungsstrecke zusammengetragenen Teilprodukten gebildet 
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sind, einen hohen steuerungsaufwand. 



Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es somit, ein Verfahren 
nach der eingangs genannten Art zu schaffen, nit dem die auf- 
gefuhrten Mangel behoben und ein hoherer Wirkungsgrad sowie 
eine kompaktere Bau- und Anordnungsweise erzielt werden kon- 



nen. 



Erfindungsgemass wird diese Aufgabe nach dem kennzeichnenden 
Teil des Patentanspruches 1 gelost. 

Dadurch konnen auf rationellere und einfachere Weise als bis- 
her unterschiedliche Druckprodukte in ununterbrochenem Verar- 
beitungsgang hergestellt werden. 

Besonders vorteilhaft ist das erf indungsgemasse Verfahren, 
wenn die geordnet vorkommenden Teilprodukte nach einer pro- 
grammierten Auswahl durch die entsprechenden Zufuhrmittel der 
Verarbeitungsstrecke zugefuhrt werden, wobei die Reihenfolge 
der Teilprodukte selbstverstandlich der Ordnungsweise des fer- 
tigen Druckproduktes entspricht. 

Im Zusammenhang mit einer bestimmten verwendung ist es zweck- 
massig, wenn die einem zufuhrmittel zugeordneten Teilprodukte 
vereinzelt Oder vorgesammelt der Verarbeitungsstrecke zuge- 
fuhrt werden. 

Davon betroffen ist beispielsweise das Samnelheften bei der 
Zeitschriften-Herstellung, das Einstecken fur Zeitungen und 
das Zusammentragen fur das Buchbinden. 

Die Durchfuhrung des Verfahrens eignet sich besonders, wenn 
die in eine Verarbeitungsstrecke mundenden Zufuhrmittel an dem 
stromauf warts liegenden Ende mit einem aus Teilprodukten be- 
stehenden Lager verbunden sind, wodurch die bekannten Anwen- 
dungen erheblich verbessert werden. 
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Die durch Teilprodukte gebildeten Imager bestehen vorteilhaft 
aus wenigstens einer Teilprodukte-Gruppe von mindestens einem 
einheitlichen Teilprcdukt, d.h. das Lager kann aus mehreren 
Gruppen verschiedener Teilprodukte bestehen, wobei wie ein- 
gangs erwahnt, jeweils einer Gruppe ein Zufuhrmittel zugeord- 
net sein kann. 

Die Verarbeitungsstrecke der erf indungsgemassen Einricbt\ong 
ist vorzugsweise und altemativ als Sanmelstrecke zum Sammeln 
und anschliessenden Heften von Teilprodukten ausgebildet, 
d.h., die Einrichtung bildet in dieser Form einen Sammel- 
hefter. 

Weiterhin kann die erf indungsgemasse Einrichtung durch ent- 
sprechende Benutzung der Verarbeitungsstrecke als Zusam- 
mentragstrecke zur Bildung von aus Teilprodukten bestehenden 
Buchblocken ausgebildet sein. 

Es ist uberdies auch moglich, die Verarbeitungsstrecke als 
Einsteckstrecke zum Einstecken der Teilprodukte, insbesondere 
bei der Zeitungsherstellung, auszubilden. 

Nachstehend wird das erf indungsgemasse Verfahren und die Ein- 
richtungen anhand der in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung von oben einer 

nach dem erf indungsgemassen Verfahren aufgebau- 
ten Einrichtung, 

Fig. 2 einen schematischen Querschnitt durch einen 
S amme lhe f t er , 

Fig. 3 einen schematischen Querschnitt durch eine Zu- 
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saaunentrageinrichtung und 

Fig. 4 einen schematischen Querschnitt durch eirie Ein- 
steckmaschine . 

Fig. 1 zeigt die Anwendung des erf indungsgemassen Verfahrens 
an einer Einrichtung 1 mit einer Verarbeitungsstrecke 2 fur 
Teilprodukte 3, wie sie in einem Lager 4 erkennbar sind. 
Das Lager 4 ist in vier Gruppen 5 bis 8 aufgeteilt, welche 
ihrerseits unterschiedliche Teilprodukte 3 aufweisen, die in 
verschiedenen Formen gelagert sind. 

Die Gruppe 5 besteht aus vier wickelmagazinen 9 mit unter- 
schiedlichen Teilprodukten 3, Selbstverstandlich konnten die 
Wickelmagazine 9 audi als Mehrf achmagazin ausgebildet sein. 
Die Gruppe 6 weist nur gerade zwei Wickelmagazine 9 mit Teil- 
produkten 3 auf , die sich jedoch von den Teilprodukten 3 der 
ubrigen Gruppen unterscheiden. 

Die Gruppe 7 vermittelt dem Betrachter die Moglichkeit, dass 
wiederum andere Teilprodukte 3 in stangenmagazinen 10 vorkom- 
men konnen. 

Und letzlich veranschaulicht die Gruppe 8 zwei Anlagevorrich- 
tungen 11, die von Hand der auf Paletten lagernden Teilproduk 
te 3 beschickt werden. 

Selbstverstandlich kann das Lager 4 durch einheitliche Lager- 
einrich tungen 9 # 10 oder 11 ausgerustet werden. 
Jede der Gruppen 5 bis 8 weist eigens fur sie bestimmte Zu- 
fuhrmittel 12 auf, die wie schon eingangs bemerkt, aus getak- 
teten oder ungetakteten Transporteuren und/ oder sogenannten 
Anlegern der bekannten Art ausgebildet sind. Die Mundungsstel 
len an der Verarbeitungsstrecke 2 sind mit 13 bezeichnet. 
Daruberhinaus sind die Auslagen der einzelnen Lager einrich tun 
gen 9 bis 11 mit 14 bezeichnet, die entsprechend ihrer Lager- 
art zum Teil unterschiedlich ausgestaltet sind, jedoch so, 
dass die Abgabe der Teilprodukte 3 an die Zuf uhrmittel 12 ge- 
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wahrleistet ist. Derartige Abgabestationen sind dem Stand der 
4 Technik entnehmbar. 

In ubrigen offenbart Fig- 1 auf eindeutige Weise eine kompakte 
• Anordnungsweise der Einrichtung nach dem erf indungsgemassen 

Verf ahren. 

Fig. 2 veranschaulicht einen Sammelhefter 15 r dessen offnungs- 
station 20 eine durch vier Anleger 16 unterschiedlicher Teil- 
produkte 3 beschickte Fordereinrichtung 17 vorgeschaltet ist. 
Die Teilprodukte 3 werden der als Sammelstrecke ausgebildeten 
Verarbeitungsstrecke 2 wahlweise gesteuert und einzeln zuge- 
fuhrt, wobei erf ahrungsgemass die Sammelstrecke auch als Sam- 
melkette bezeichnet wird. 

In Fig. 3 ist eine Zusammentragmaschine 18, vornehmlich fur 
die Herstellung von Buchblocken gezeigt. Die verschiedenarti- 
gen Teilprodukte 3 aus einer Gruppe werden wiederum durch eine 
Fordereinrichtung 17 der Verarbeitungsstrecke 2, auch Sammel- 
kanal genannt, zugefuhrt, wobei steuerungsgemass und im Sinn 
eines Zusammentragens die Teilprodukte 3 an dem Zufuhrmittel 
12 aufeinander abgelegt werden, bevor Sie den Sammelkanal 2 
erreichen, in welchem moglicherweise bereits ein Teilprodukt- 
gebilde einer Gruppe zuvor die ankommenden Teilprodukte 3 auf- 
nimmt. 

Fig. 4 offenbart eine Einsteckmaschine 19, die ihrerseits mit 
den Merkmalen der vorherigen Einrichtunge 15, 18 ausgestattet 
ist und am Ende der Fordereinrichtung 17 ein geoffnetes Haupt- 
produkt 21, die Vorprodukte und Beilagen bzw. Teilprodukte 3 
erwartend, aufweist. Selbstverstandlich konnte auch die Ein- 

t 

steckmaschine 19 wie die zusammentrageinrichtung gesteuert 
werden, derart, dass die Beilagen schon vor dem Erreichen des 
Hauptproduktes aufeinander abgelegt werden. 
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PATENTANS FRUCHE 



1. Verfahren zur selektiven Herstellung von durch 
Zufuhrmittel auf wenigstens einer Verarbei~ 
tungsstrecke zur Bildung von Druckprodukten wie 
Zeitungen, Zeitschriften, Broschuren und/oder 
dgl. zusammengetragenen Teilprodukten, dadurch 
gekennzeichnet, dass den Zuf uhrmitteln ein oder 
mehrere unterschiedliche Teilprodukte zugeord- 
net sind, die wahlweise gesteuert uber das ent- 
sprechende Zufuhrmittel der Verarbeitungs- 
strecke taktweise zugefuhrt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Teilprodukte nach einer program- 
mi erten Auswahl durch entsprechende Zufuhrmit- 
tel der Verarbeitungs strecke zugefuhrt werden. 

3. Verfahren nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die einem Zufuhrmittel 
zugeordneten Teilprodukte vereinzelt oder vor- 
gesammelt der Verarbeitungsstrecke zugefuhrt 



BNSDOCID: <WO 94£0400A1_I_> 



WO 94/20400 



PCT/CH94/00042 



werden. 

4* Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 

nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die in eine Verarbeitungs- 
strecke (2) mundenden Zufuhrmittel (12) an dem 
stromaufwarts liegenden Ende mit einem aus 
Teilprodukten (3) bestehenden Lager (4) verbun- 
den sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Lager (4) der Teilprodukte 
(3) wenigstens eine Teilprodukte-Gruppe (5 bis 
8) von mindestens einem einheitlichen Teilpro- 
dukt (3) aufveist, 

6. Einrichtung nach den Anspruchen 4 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verarbeitungs- 
strecke (2) als Saiumelstrecke zum Sammeln und 
anschliessenden Heften von Teilprodukten (3) 
ausgebildet ist. 

» 7. Einrichtung nach den Anspruchen 4 und 5, da- 

durch gekennzeichnet, dass die Verarbeitungs- 
strecke (2) als Zusammentragstrecke zur Bildung 
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von aus Teilprodukten (3) bestehenden Buchbldk- 
ken ausgebildet ist. 

8. Einrichtung nach den Ansprtichen 4 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verarbeitungs- 
strecke (2) als Einsteckstrecke zum Einstecken 
der Teilprodukte (3) ausgebildet ist. 
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